REFERENZFAHRT

Automatische Programmierung

'PROGRAM’

Zuerst ist sicherstellen, dass die Sicherheitseingange [I5] - (&) -

- in Ruhezustand

sind (weiBe Schrift auf schwarzem Grund) und dass keiner der Bewegungseingange
TA-TC - FD - TAL aktiv ist (Ruhestellung = schwarze Schrift auf weiBem Grund):

TA|[FD

TCJ[TAL
Eingang Blockierung Bewegungsbefehl B
Eingang Bewegungsumkehr-Lichtschranke Fl
Eingang Lichtschranke Stopp FS
Eingang Sicherheitsleiste CP
Eingang Offnung TA
Eingang SchlieBung TC
Eingang sequentieller Befehl (Offnen / SchlieBen) D
Eingang Teil6ffnung TAL

DURCHFUHRUNG DER AUTOMATISCHEN PROGRAMMIERUNG / REFERNZFAHRT:

PAUSE

AUTO PROG

" PAUSE’ [30]

AUTO PROG

OFFNUNG

AUTO PROG

SCHLIESSUNG

AUTO PROG

1.

PROG/OK flr 4 Sek. lang gedruckt halten, auf dem Display erscheint der
Schriftzug PAUSE.

PROG/OK erneut drucken; Start der automatischen Hochzahlung der
Pausenzeit (min. 2 Sekunden; max. 240 Sekunden).

PROG/OK erneut drucken um die Pausenzeit auf den gewlnschten Wert
einzustellen.

Auf dem Display wird OFFNUNG angezeigt.

e Das Tor, der Torflligel oder der Schlagbaum 6ffnet sich langsam bis zur
vollstandigen Offnung und Erreichen der Endposition, bzw. des
Endanschlags.

e Wenn das Tor, der Torflligel, der Schlagbaum am Offnungsanschlag
angekommen ist, wird dessen Bewegungsrichtung umgekehrt und nach
einigen Zentimetern wird erneut die Offnung zum Auffinden der
Endposition ausgefuhrt.

Auf dem Display wird SCHLIESSUNG angezeigt.
e Wiein der Offnungsbewegung wird nun die Endposition der SchlieBung
erfasst.

Sind die Endpositionen erfasst worden, fuhrt die Steuerung jetzt einen
kompletten Offnungs- und SchlieBungslauf auf Betriebsgeschwindigkeit
durch. Wenn die vollstandige SchlieBung erreicht wurde, speichert die
Steuerung die Parameter und verlasst das Programmierverfahren.




